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排污许可证
（副本）
中华人民共和国生态环境部监制
宁东能源化工基地环境保护局印制

持证须知
一、本证根据《排污许可管理办法（试行）》及相关文件制定和发放。
二、应当在生产经营场所内方便公众监督的位置悬挂本证正本。禁止涂改、伪造本证。禁止以出租、出借、买卖或者其他非法方式转让本证。
三、本证应当包含持证单位所有纳入排污许可管理的废水和废气排放口，未载明但排放废水和废气的，属于违法行为。
四、应当严格按照本证规定的许可事项排放污染物，并严格遵守本证中的各项管理要求。配合县级以上生态环境主管部门的工作人员进行监督检查，如实反映情况并提供有关资料。
五、应当在本证有效期届满前三十个工作日内向原核发生态环境主管部门提出延续申请本证，未提出延续申请的，核发生态环境主管部门有权依法注销本证。
六、持证单位应当在基本信息、许可事项发生变更以及存在原址改扩建建设项目或者进行排污权交易后按照《排污许可管理办法（试行）》规定的时限及时申请变更本证。
七、在排污许可证有效期内，国家和地方污染物排放标准、总量控制要求或者地方人民政府依法制定的限期达标规划、重污染天气应急预案发生变化时，持证单位应及时申请变更排污许可证。
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证书编号：91641200MA75WX4W6Y001Q
单位名称：宝胜（宁夏）线缆科技有限公司
注册地址：宁夏能源化工基地临河综合项目A区
行业类别：电线、电缆制造，锅炉
生产经营场所地址：宁夏能源化工基地临河综合项目A区
统一社会信用代码：91641200MA75WX4W6Y
法定代表人（主要负责人）：徐伟锋
技术负责人：张华荣
固定电话：0951-3099555  移动电话：13723387515
有效期限：自2020年03月31日起至2023年03月30日止
发证机关：（公章）宁东能源化工基地环境保护局
发证日期：2020年03月30日

一、排污单位基本情况

表1  排污单位基本信息表

	单位名称
	宝胜（宁夏）线缆科技有限公司
	注册地址
	宁夏能源化工基地临河综合项目A区

	邮政编码
	750409
	生产经营场所地址
	宁夏能源化工基地临河综合项目A区

	行业类别
	电线、电缆制造，锅炉
	投产日期
	2017-07-01

	生产经营场所中心经度
	106º 32′ 44.16″
	生产经营场所中心纬度
	38º 11′ 55.03″

	组织机构代码
	
	统一社会信用代码
	91641200MA75WX4W6Y

	技术负责人
	张华荣
	联系电话
	13723387515

	所在地是否属于大气重点控制区
	是
	所在地是否属于总磷控制区
	否

	所在地是否属于总氮控制区
	否
	所在地是否属于重金属污染特别排放限值实施区域
	否

	是否位于工业园区
	是
	所属工业园区名称
	宁东能源化工基地临河工业园区

	是否需要改正
	否
	排污许可证管理类别
	简化管理

	主要污染物类别
	☑废气☑废水

	主要污染物种类
	☑颗粒物

☑SO2

☑NOx

☑VOCs

☑其他特征污染物（氯化氢,林格曼黑度）
	☑COD

☑氨氮

☑其他特征污染物（浑浊度,总硬度,pH值,悬浮物,五日生化需氧量）

	大气污染物排放形式
	☑有组织

☑无组织
	废水污染物排放规律
	☑间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放 

	大气污染物排放执行标准名称
	锅炉大气污染物排放标准GB13271-2014,上海市大气污染物综合排放标准（DB31/933-2015）,工业企业挥发性有机物排放控制标准（DB12/524-2014）,大气污染物综合排放标准GB16297-1996

	水污染物排放执行标准名称
	污水综合排放标准GB8978-1996


二、大气污染物排放

（一）排放口

表2  大气排放口基本情况表
	序号
	排放口编号
	排放口名称
	污染物种类
	排放口地理坐标（1）
	排气筒高度（m）
	排气筒出口内径（m）（2）
	排气温度（℃）
	其他信息

	
	
	
	
	经度
	纬度
	
	
	
	

	1

DA001

除尘器排放口

颗粒物,二氧化硫,氮氧化物

106°32′26.63″

38°12′0.90″

15

1

常温

2

DA002

有机废气排放口

挥发性有机物,氯化氢

106°32′26.23″

38°11′50.17″

15

1

常温

3

DA003

锅炉烟囱1#

二氧化硫,氮氧化物,颗粒物,林格曼黑度

106°32′28.79″

38°12′3.53″

10

1

常温

4

DA004

锅炉烟囱2#

二氧化硫,氮氧化物,颗粒物,林格曼黑度

106°32′27.64″

38°12′3.38″

10

1

常温




（二）有组织排放许可限值

表3 大气污染物有组织排放
	序号
	排放口编号
	排放口名称
	污染物种类
	许可排放浓度限值
	许可排放速率限值
(kg/h)
	许可年排放量限值（t/a）
	承诺更加严格排放浓度限值

	
	
	
	
	
	
	第一年
	第二年
	第三年
	第四年
	第五年
	

	主要排放口

	1

DA001

除尘器排放口

二氧化硫

50mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

2

DA001

除尘器排放口

氮氧化物

150mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

3

DA001

除尘器排放口

颗粒物

20mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

4

DA003

锅炉烟囱1#

二氧化硫

50mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

5

DA003

锅炉烟囱1#

林格曼黑度

1级

/

/

/

/

/

/

/级

6

DA003

锅炉烟囱1#

氮氧化物

150mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

7

DA003

锅炉烟囱1#

颗粒物

20mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

8

DA004

锅炉烟囱2#

二氧化硫

50mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

9

DA004

锅炉烟囱2#

氮氧化物

150mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

10

DA004

锅炉烟囱2#

颗粒物

20mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

11

DA004

锅炉烟囱2#

林格曼黑度

1级

/

/

/

/

/

/

/级



	主要排放口合计
	颗粒物

1.153866

1.153866

1.153866

/

/

/

SO2

2.884662

2.884662

2.884662

/

/

/

NOx

8.653991

8.653991

8.653991

/

/

/

VOCs

/

/

/

/

/

/



	一般排放口

	1

DA002

有机废气排放口

挥发性有机物

50mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

2

DA002

有机废气排放口

氯化氢

10mg/Nm3

/

/

/

/

/

/

/mg/Nm3


	

	一般排放口合计
	颗粒物

/

/

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/

/

/



	全厂有组织排放总计

	全厂有组织排放总计
	颗粒物

1.153866

1.153866

1.153866

/

/

SO2

2.884662

2.884662

2.884662

/

/

NOx

8.653991

8.653991

8.653991

/

/

VOCs

/

/

/

/

/




	主要排放口备注信息

	

	一般排放口备注信息

	

	全厂有组织排放总计备注信息

	


（三）无组织排放许可条件

表4  大气污染物无组织排放
	序号
	生产设施编号/无组织排放编号
	产污环节
	污染物种类
	主要污染防治措施
	国家或地方污染物排放标准
	其他信息
	年许可排放量限值（t/a）
	申请特殊时段许可排放量限值

	
	
	
	
	
	名称
	浓度限值
	
	第一年
	第二年
	第三年
	第四年
	第五年
	

	1

厂界

颗粒物

/

大气污染物综合排放标准GB16297-1996

1mg/Nm3

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

2

厂界

挥发性有机物

/

工业企业挥发性有机物排放控制标准（DB12/524-2014）

2.0mg/Nm3

/

/

/

/

/

/mg/Nm3

3

厂界

氯化氢

/

上海市大气污染物综合排放标准（DB31/933-2015）

0.15mg/Nm3

/

/

/

/

/

/mg/Nm3



	全厂无组织排放总计

	全厂无组织排放总计
	颗粒物

/

/

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/

/

/




（四）特殊情况下许可限值

表5  特殊情况下大气污染物有组织排放
	排放口类型
	污染物种类
	许可排放时段
	许可排放浓度限值
	许可日排放量限值（kg/d）
	许可月排放量限值（t/m）

	环境质量限期达标规划要求

	主要排放口
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/



	一般排放口
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/



	无组织排放
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/



	全厂合计
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/



	重污染天气应对要求

	主要排放口
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/



	一般排放口
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/



	无组织排放
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/



	全厂合计
	颗粒物

/

/

/

/

SO2

/

/

/

/

NOx

/

/

/

/

VOCs

/

/

/

/




	冬季污染防治其他备注信息

	

	其他特殊情况备注信息

	


注：特殊情况指环境质量限期达标规划、重污染天气应对等对排污单位有更加严格的排放控制要求的情况
（五）排污单位大气排放总许可量

表6  企业大气排放总许可量
	序号
	污染物种类
	第一年（t/a）
	第二年（t/a）
	第三年（t/a）
	第四年（t/a）
	第五年（t/a）

	1

颗粒物

1.153866

1.153866

1.153866

/

/

2

SO2

2.884662

2.884662

2.884662

/

/

3

NOx

8.653991

8.653991

8.653991

/

/

4

VOCs

/

/

/

/

/




	企业大气排放总许可量备注信息

	


注：“全厂合计”指的是，“全厂有组织排放总计”与“全厂无组织排放总计”之和数据、全厂总量控制指标数据两者取严。
三、水污染物排放

（一）排放口

表7 废水间接排放口基本情况表
	序号
	排放口编号
	排放口名称
	排放口地理坐标
	排放去向
	排放规律
	间歇排放时段
	受纳污水处理厂信息

	
	
	
	经度
	纬度
	
	
	
	名称
	污染物种类
	排水协议规定的浓度限值
	国家或地方污染物排放标准浓度限值

	1

DW001

废水排放口1#

106°32′46.39″

38°11′45.67″

工业废水集中处理厂

间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放

/

兴蓉污水处理厂

pH值

6-9

6-9

化学需氧量

500mg/L

500mg/L

悬浮物

400mg/L

400mg/L

氨氮（NH3-N）

45mg/L

/mg/L

五日生化需氧量

300mg/L

300mg/L

6

DW002

废水排放口2#

106°32′25.55″

38°11′57.59″

工业废水集中处理厂

间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放

/

兴蓉污水处理厂

氨氮（NH3-N）

45mg/L

/mg/L

五日生化需氧量

300mg/L

300mg/L

悬浮物

400mg/L

400mg/L

pH值

6-9

6-9

化学需氧量

500mg/L

500mg/L




（二）排放许可限值

表8  废水污染物排放

	序号
	排放口编号
	排放口名称
	污染物种类
	许可排放浓度限值
	许可年排放量限值（t/a）

	
	
	
	
	
	第一年
	第二年
	第三年
	第四年
	第五年

	主要排放口

	

	主要排放口合计
	CODcr

CODcr

CODcr

CODcr

CODcr

氨氮

氨氮

氨氮

氨氮

氨氮



	一般排放口

	1

DW001

废水排放口1#

氨氮（NH3-N）

/mg/L

/

/

/

/

/

2

DW001

废水排放口1#

化学需氧量

500mg/L

/

/

/

/

/

3

DW001

废水排放口1#

pH值

6-9

/

/

/

/

/

4

DW001

废水排放口1#

悬浮物

400mg/L

/

/

/

/

/

5

DW001

废水排放口1#

五日生化需氧量

300mg/L

/

/

/

/

/

6

DW002

废水排放口2#

pH值

6-9

/

/

/

/

/

7

DW002

废水排放口2#

五日生化需氧量

300mg/L

/

/

/

/

/

8

DW002

废水排放口2#

氨氮（NH3-N）

/mg/L

/

/

/

/

/

9

DW002

废水排放口2#

悬浮物

400mg/L

/

/

/

/

/

10

DW002

废水排放口2#

化学需氧量

500mg/L

/

/

/

/

/



	一般排放口合计
	CODcr

CODcr

CODcr

CODcr

CODcr

氨氮

氨氮

氨氮

氨氮

氨氮



	全厂排放口总计

	全厂排放口总计
	CODcr

/

/

/

/

/

CODcr

/

/

/

/

/

CODcr

/

/

/

/

/

CODcr

/

/

/

/

/

CODcr

/

/

/

/

/

氨氮

/

/

/

/

/

氨氮

/

/

/

/

/

氨氮

/

/

/

/

/

氨氮

/

/

/

/

/

氨氮

/

/

/

/

/




	主要排放口备注信息

	

	一般排放口备注信息

	

	全厂排放口备注信息

	


注：“全厂排放口总计”指的是，主要排放口合计数据、全厂总量控制指标数据两者取严。
四、噪声排放信息

表9 噪声排放信息

	噪声类别
	生产时段
	执行排放标准名称
	厂界噪声排放限值
	备注

	
	昼间
	夜间
	
	昼间,dB(A)
	夜间,dB(A)
	

	稳态噪声
	06至22
	22至06
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）
	65
	55
	

	频发噪声
	否
	否
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）
	-
	-
	

	偶发噪声
	否
	否
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）
	-
	-
	


五、固体废物排放信息

表10 固体废物排放信息
	固体废物排放信息

	序号
	固体废物来源
	固体废物名称
	固体废物种类
	固体废物类别
	固体废物描述
	固体废物产生量（t/a）
	处理方式
	处理去向
	其他信息

	
	
	
	
	
	
	
	
	自行贮存量（t/a）
	自行利用（t/a）
	自行处置（t/a）
	转移量（t/a）
	排放量（t/a）
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	委托利用量
	委托处置量
	
	

	1

铝芯

精炼废渣

危险废物

危险废物

危废代码：321-025-48

80

委托处置

0

0

0

0

80

0

2

铜芯、铝芯

废拉丝油

危险废物

危险废物

危废代码：900-209-08

50

委托处置

0

0

0

0

50

0

3

铝芯

废乳化液

危险废物

危险废物

危废代码：900-006-09

15

委托处置

0

0

0

0

15

0

4

铜芯、铝芯

废润滑油

危险废物

危险废物

危废代码：900-217-08

2

委托处置

0

0

0

0

2

0

5

铝芯

铝块

其它固体废物（含半液态、液态废物）

一般工业固体废物

固态

2000

委托处置

0

0

0

0

2000

0

6

铜芯

废铜、废钢

其它固体废物（含半液态、液态废物）

一般工业固体废物

固态

1176

委托利用

0

0

0

1176

0

0



	委托利用、委托处置

	序号
	固体废物来源
	固体废物名称
	固体废物类别
	委托单位名称
	危险废物利用和处置单位危险废物经营许可证编号

	1

铝芯

精炼废渣

危险废物

按中标结果执行

/

2

铜芯、铝芯

废拉丝油

危险废物

按中标结果执行

/

3

铝芯

废乳化液

危险废物

按中标结果执行

/

4

铜芯、铝芯

废润滑油

危险废物

按中标结果执行

/

5

铝芯

铝块

一般工业固体废物

按中标结果执行

/

6

铜芯

废铜、废钢

一般工业固体废物

按中标结果执行

/



	自行处置

	序号
	固体废物来源
	固体废物名称
	固体废物类别
	自行处置描述

	


六、环境管理要求

（一）自行监测

表11 自行监测及记录表
	序号
	污染源

类别/监测类别
	排放口编号/监测点位
	排放口名称/监测点位名称
	监测内容
	污染物名称
	监测设施
	自动监测是否联网
	自动监测仪器名称
	自动监测设施安装位置
	自动监测设施是否符合安装、运行、维护等管理要求
	手工监测采样方法及个数
	手工监测

频次
	手工测定方法
	其他信息

	1

废气

DA001

除尘器排放口

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

氮氧化物

自动

是

氮氧化物监测仪

烟囱

是

2

废气

DA001

除尘器排放口

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

二氧化硫

手工

非连续采样 至少3个

1次/季

固定污染源排气中二氧化硫的测定 定电位电解法HJ 57-2017

3

废气

DA001

除尘器排放口

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

颗粒物

自动

是

颗粒物在线监测仪

烟囱

是

4

废气

DA002

有机废气排放口

挥发性有机物,氯化氢

氯化氢

手工

非连续采样 至少3个

1次/季

固定污染源废气 氯化氢的测定 硝酸银容量法HJ 548-2016代替HJ 548-2009

5

废气

DA002

有机废气排放口

挥发性有机物,氯化氢

挥发性有机物

手工

非连续采样 至少3个

1次/季

/

6

废气

DA003

锅炉烟囱1#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

林格曼黑度

手工

非连续采样 至少3个

1次/年

固定污染源排放烟气黑度的测定 林格曼烟气黑度图法HJ/T 398-2007

7

废气

DA003

锅炉烟囱1#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

氮氧化物

自动

是

氮氧化物监测仪

烟囱

是

8

废气

DA003

锅炉烟囱1#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

二氧化硫

手工

非连续采样 至少3个

1次/年

固定污染源排气中二氧化硫的测定 定电位电解法HJ 57-2017

9

废气

DA003

锅炉烟囱1#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

颗粒物

手工

非连续采样 至少3个

1次/年

固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法 GB/T 16157-1996

10

废气

DA004

锅炉烟囱2#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

林格曼黑度

手工

非连续采样 至少3个

1次/年

固定污染源排放烟气黑度的测定 林格曼烟气黑度图法HJ/T 398-2007

11

废气

DA004

锅炉烟囱2#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

氮氧化物

自动

是

氮氧化物监测仪

烟囱

是

12

废气

DA004

锅炉烟囱2#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

二氧化硫

手工

非连续采样 至少3个

1次/年

固定污染源排气中二氧化硫的测定 定电位电解法HJ 57-2017

13

废气

DA004

锅炉烟囱2#

烟气流速,烟气温度,烟气压力,烟气含湿量,烟道截面积

颗粒物

手工

非连续采样 至少3个

1次/年

固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法 GB/T 16157-1996

14

废气

厂界

氯化氢

氯化氢

手工

非连续采样 至少3个

1次/季

固定污染源废气 氯化氢的测定 硝酸银容量法HJ 548-2016代替HJ 548-2009

15

废气

厂界

挥发性有机物

挥发性有机物

手工

非连续采样 至少3个

1次/季

/

16

废气

厂界

颗粒物

颗粒物

手工

非连续采样 至少3个

1次/半年

环境空气 总悬浮颗粒物的测定 重量法 GB/T 15432-1995

17

废水

DW001

废水排放口1#

五日生化需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物

pH值

自动

是

废水在线监测仪1

废水排放口1#

是

18

废水

DW001

废水排放口1#

五日生化需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物

悬浮物

手工

混合采样 至少3个混合样

1次/季

水质 悬浮物的测定 重量法 GB 11901-1989

19

废水

DW001

废水排放口1#

五日生化需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物

五日生化需氧量

手工

混合采样 至少3个混合样

1次/季

水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定 稀释与接种法 HJ505-2009

20

废水

DW001

废水排放口1#

五日生化需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物

化学需氧量

自动

是

废水在线监测仪1

废水排放口1#

是

21

废水

DW001

废水排放口1#

五日生化需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物

氨氮（NH3-N）

自动

是

废水在线监测仪1

废水排放口1#

是

22

废水

DW002

废水排放口2#

氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物,五日生化需氧量

pH值

自动

是

废水监测仪2

废水排放口2#

是

23

废水

DW002

废水排放口2#

氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物,五日生化需氧量

悬浮物

手工

混合采样 至少3个混合样

1次/季

水质 悬浮物的测定 重量法 GB 11901-1989

24

废水

DW002

废水排放口2#

氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物,五日生化需氧量

五日生化需氧量

手工

混合采样 至少3个混合样

1次/季

水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定 稀释与接种法 HJ505-2009

25

废水

DW002

废水排放口2#

氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物,五日生化需氧量

化学需氧量

自动

是

废水监测仪2

废水排放口2#

是

26

废水

DW002

废水排放口2#

氨氮（NH3-N）,pH值,化学需氧量,悬浮物,五日生化需氧量

氨氮（NH3-N）

自动

是

废水监测仪2

废水排放口2#

是




监测质量保证与质量控制要求:
/

监测数据记录、整理、存档要求:

/
（二）环境管理台账记录

表12  环境管理台账记录表

	序号
	类别
	记录内容
	记录频次
	记录形式
	其他信息

	1

基本信息


排污单位基本信息、主要生产设施基本信息、污染防治设施基本信息。

a) 排污单位基本信息

排污单位名称、生产经营场所地址、行业类别、法定代表人、统一社会信用代码、环保投资情况、环境影响评价审批意见文号、排污权交易文件及排污许可证编号等。

b) 主要生产设施基本信息设施名称（主要生产设施、公用工程、辅助工程、储运工程等）、编码、设施规格型号

、规格参数等。

c) 污染防治设施基本信息

设施名称（废气处理设施、污水处理设施等）、编码、设施规格型号、相关技术参数及设计值。对于防渗漏、防泄漏等污染防治措施，还应记录落实情况及问题整改情况等。

对于未发生变化的基本信息，按年记录，1次/年；对于发生变化的基本信息，在发生变化时记录1次

电子台账+纸质台账


纸质储存：应将纸质台账存放于保护袋、卷夹或保护盒等保存介质中；由专人签字、定点保存；

应采取防光、防热、防潮、防细菌及防污染等措施；如有破损应及时修补，并留存备查；

保存时间原则上不低于 3 年。

电子化储存：应存放于电子存储介质中，并进行数据备份；可在排污许可管理信息平台填报并保存；

由专人定期维护管理；保存时间原则上不低于 3 年。

2

监测记录信息


排污单位应建立污染治理设施运行管理监测记录，记录、台账的形式和质量控制参照

HJ/T 373、 HJ 819 等相关要求执行。

主要记录内容包括：采样时间、排放口编号、污染物项目、监测设施、监测结果、超标情况、数据来源、异常情况、记录人。

按照企业自行监测要求进行，主要排放口1次/季度，一般排放口1次/半年，日常监测1次/日。

电子台账+纸质台账


纸质储存：应将纸质台账存放于保护袋、卷夹或保护盒等保存介质中；由专人签字、定点保存；

应采取防光、防热、防潮、防细菌及防污染等措施；如有破损应及时修补，并留存备查；

保存时间原则上不低于 3 年。

电子化储存：应存放于电子存储介质中，并进行数据备份；可在排污许可管理信息平台填报并保存；

由专人定期维护管理；保存时间原则上不低于 3 年。

3

其他环境管理信息


a）无组织废气污染防治措施管理维护信息

管理维护时间及主要内容等。

b）特殊时段环境管理信息具体管理要求及其执行情况。

c）固体废物收集处置信息具体管理要求及其执行情况。

d）其他信息。法律法规、标准规范确定的其他信息，排污单位自主记录的环境管理信息。


a）废气无组织污染防治措施管理信息按日记录， 1 次/日。

b）特殊时段环境管理信息按照管理部门规定频次记录；对于停产或错峰生产的，原则上仅对停产或错峰生产的起止日期各记录 1 次。

c）其他信息

依据法律法规、标准规范或实际生产运行规律等确定记录频次。

电子台账+纸质台账


纸质储存：应将纸质台账存放于保护袋、卷夹或保护盒等保存介质中；由专人签字、定点保存；

应采取防光、防热、防潮、防细菌及防污染等措施；如有破损应及时修补，并留存备查；

保存时间原则上不低于 3 年。

电子化储存：应存放于电子存储介质中，并进行数据备份；可在排污许可管理信息平台填报并保存；

由专人定期维护管理；保存时间原则上不低于 3 年。

4

生产设施运行管理信息

a）正常工况

1）运行状态：开始时间、结束时间。

2）原辅材料使用情况：原辅材料名称、用量、纯度。

3）生产负荷：主要产品产量与设计生产能力之比。

4）主要产品及产量：产品名称、产量。

5）燃料信息：名称、采购时间、采购量、燃料分析数据等。

b）非正常工况

起止时间、产品产量、原辅材料消耗量、事件原因、应对措施、是否报告等。

a） 正常工况

1） 运行状态：一般按日或班次记录， 1 次/日或班次。

2） 生产负荷：一般按日或班次记录， 1 次/日或班次。

3） 产品产量：连续生产的，按日记录， 1 次/日。非连续生产的，按照生产周期记录，1 次/周期；周期小于 1 天的，按日记录， 1 次/日。

4） 燃料：按照采购批次记录， 1 次/批。

b）非正常工况

按照工况期记录， 1 次/工况期。

电子台账+纸质台账

纸质储存：应将纸质台账存放于保护袋、卷夹或保护盒等保存介质中；由专人签字、定点保存；

应采取防光、防热、防潮、防细菌及防污染等措施；如有破损应及时修补，并留存备查；

保存时间原则上不低于 3 年。

电子化储存：应存放于电子存储介质中，并进行数据备份；可在排污许可管理信息平台填报并保存；

由专人定期维护管理；保存时间原则上不低于 3 年。

5

污染防治设施运行管理信息

a）正常运行情况

1）有组织废气治理设施：开始时间、结束时间、是否正常运行；烟气排放情况（标态

烟气量、排放口污染物浓度实测值、总排口污染物浓度折算值）；副产物名称及产生量；主

要药剂情况（名称、添加时间、添加量）等。

2）无组织废气治理设施：厂区降尘洒水次数、抑尘剂种类、车轮清洗（扫）方式、原

料或产品场地封闭、遮盖情况、是否出现破损等。

3）废水治理设施：开始时间、结束时间、是否正常运行；废水排放情况（出口废水流

量、污染物项目、排放去向）；污泥产生量及处理方式；主要药剂情况（名称、添加时间、

添加量）等。

b）异常情况

起止时间、污染物排放浓度、异常原因、应对措施、是否报告等。

a）正常情况

1）运行情况：按日或班次记录， 1 次/日或班次。

2）主要药剂添加情况：按日或批次记录， 1 次/日或批次。

3）控制系统显示的曲线图：按周记录， 1 次/周。

b）异常情况

按照异常情况期记录， 1 次/异常情况期。

电子台账+纸质台账

纸质储存：应将纸质台账存放于保护袋、卷夹或保护盒等保存介质中；由专人签字、定点保存；

应采取防光、防热、防潮、防细菌及防污染等措施；如有破损应及时修补，并留存备查；

保存时间原则上不低于 3 年。

电子化储存：应存放于电子存储介质中，并进行数据备份；可在排污许可管理信息平台填报并保存；

由专人定期维护管理；保存时间原则上不低于 3 年。




（三）执行（守法）报告

表13  执行（守法）报告信息表

	序号
	主要内容
	上报频次
	其他信息

	1

1.基本生产信息； 2.遵守法律法规情况； 3.污染防治措施运行情况； 4.自行监测情况； 5.台账管理情况； 6.实际排放情况及合规判定分析； 7.环境保护税缴纳情况； 8.信息公开情况； 9.企业内部环境管理体系建设与运行情况； 10.其他排污许可证规定的内容执行情况； 11.其他需要说明的问题；12.结论。

年报

1.执行报告详细要求按照《排污单位环境管理台账及排污许可证执行报告技术规范 总则》和《排污许可证申请与核发技术规范 锅炉》中“执行报告编制规范”执行。2.年度执行报告于次年1月15日之前上报。

2

1.基本生产信息； 2.遵守法律法规情况； 3.污染防治措施运行情况； 4.自行监测情况； 5.台账管理情况； 6.实际排放情况及合规判定分析； 7.环境保护税缴纳情况； 8.信息公开情况； 9.企业内部环境管理体系建设与运行情况； 10.其他排污许可证规定的内容执行情况； 11.其他需要说明的问题；12.结论。

季报

1.执行报告详细要求按照《排污单位环境管理台账及排污许可证执行报告技术规范 总则》和《排污许可证申请与核发技术规范 锅炉》中“执行报告编制规范”执行。2.季度执行报告于次季度首月15日之前上报。




（四）信息公开

表14  信息公开表

	序号
	公开方式
	时间节点
	公开内容
	其他信息

	1

1.国家排放许可信息公开系统 2.其他便于公众知晓的方式 

及时公开，及时更新 

1.基础信息，包括单位名称、组织机构代码、法定代表人、生产地址、联系方式，以及生产经营和管理服务的主要内容、产品及规模； 2.排污信息，包括主要污染物及特征污染物的名称、排放方式、排放口数量和分布情况、排放浓度和总量、超标情况，以及执行的污染物排放标准、核定排放总量； 3.防治污染设施的建设和运行情况； 4.建设项目环境影响评价极其环境保护行政许可情况； 5.突发环境事件应急预案； 6.季度、年度排污许可证执行报告中相关内容； 7.其他应当公开的环境信息。 

按照《企业事业单位环境信息公开办法》和《排污许可证管理暂时规定》执行。 




（五）其他控制及管理要求

	/


七、其他许可内容

	/


八、锅炉许可信息

表15 实施简化管理的气体燃料锅炉排污单位申请信息
	锅炉编号
	容量
	容量单位
	年运行时间（h）
	燃料种类
	消耗量(万立方米/年)
	备注

	MF0115

8

t/h

3600

天然气

225

MF0116

8

t/h

3600

天然气

225



	主要产品（介质）
	热水
	主要污染物类别
	废气

	大气污染物排放形式
	有组织
	废水污染物排放去向
	不外排 

	废气排放口编号
	废气排放口名称
	污染物项目
	污染物排放执行标准名称
	浓度限值（mg/m3）

	DA003

锅炉烟囱1#

林格曼黑度

锅炉大气污染物排放标准GB13271-2014

1

氮氧化物

150

颗粒物

20

二氧化硫

50

DA004

锅炉烟囱2#

颗粒物

锅炉大气污染物排放标准GB13271-2014

20

林格曼黑度

1

氮氧化物

150

二氧化硫

50



	废水排放口编号
	废水排放口名称
	污染物项目
	污染物排放执行标准名称
	浓度限值（mg/L）

	

	自行监测要求
	废气

	污染源类型
	排放口编号
	排放口名称
	监测点位
	监测指标
	监测频次

	废气

DA003

锅炉烟囱1#

烟囱

氮氧化物

自动监测

颗粒物、二氧化硫

1次/年

林格曼黑度

1次/年

DA004

锅炉烟囱2#

烟囱

氮氧化物

自动监测

颗粒物、二氧化硫

1次/年

林格曼黑度

1次/年



	备注信息

	

	注：a 排污单位逐台填报锅炉编号、容量、年运行时间和燃料信息等。
b 不同气体燃料混烧的锅炉分别填写不同气体燃料种类及消耗量。
c 废气、废水不同污染物项目根据执行的污染物排放标准分类填写。

	


排污许可证
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证书编号：91641200MA75WX4W6Y001Q
单位名称：宝胜（宁夏）线缆科技有限公司
注册地址：宁夏能源化工基地临河综合项目A区
行业类别：电线、电缆制造，锅炉
生产经营场所地址：宁夏能源化工基地临河综合项目A区
统一社会信用代码：91641200MA75WX4W6Y
法定代表人（主要负责人）：徐伟锋
技术负责人：张华荣
固定电话：0951-3099555  移动电话：13723387515
有效期限：自2020年03月31日起至2023年03月30日止
发证机关：（公章）宁东能源化工基地环境保护局
发证日期：2020年03月30日

九、排污单位登记信息

（一）主要产品及产能

表16 主要产品及产能信息表

	序号
	生产单元类型
	主要生产单元名称
	主要工艺名称（1）
	生产设施名称（2）
	生产设施编号
	设施参数（3）
	其他设施信息
	产品名称（4）
	生产能力（5）
	计量单位（6）
	设计年生产时间（h）（7）
	其他产品信息
	其他工艺信息

	
	
	
	
	
	
	参数名称
	设计值
	计量单位
	其他设施参数信息
	
	
	
	
	
	
	

	1

公用工程

储存系统

/

成品库房

MF0002

面积

18000

m2

固废库房

MF0004

面积

200

m2

危废库房

MF0003

面积

200

m2

原料库房

MF0001

面积

2000

m2

公用工程

研发系统

/

燃烧实验室

MF0006

面积

240

m2

研发中心

MF0005

面积

20000

m2

2

主体工程

连铸连轧生产线

连铸连轧

固定炉

MF0010

压力

50

Pa

铝合金杆

-

t/a

6750

8系

燃料最大消耗量

225

m3/h

容积

32

t

炉膛工作温度

1100

℃

供气压力

0.2

MPa

正常铝液温度

720-850

℃

固定炉+倾动炉

MF0008

燃料最大消耗量

150

m3/h

正常铝液温度

720-850

℃

供气压力

0.2

MPa

压力

50

Pa

容积

25

t

铝合金杆连铸连轧生产线

MF0007

结晶轮直径

1600

mm

成圈铝杆重量

2-2.5

t

电工圆铝杆

-

t/a

6750

型号：A2、 A4、A6、A8，1350EC

轧辊尺寸

255

mm

设计生产能力

4-5

t/h

生产铝杆直径

Φ9.5±0.2 、Φ12±0.2

mm

普铝及铝合金杆连铸连轧生产线

MF0009

功率

0.9

MW

收线重量

2-2.5

t

结晶轮直径

1200

mm

出杆直径

-

mm

φ9.5±0.2 mm mm、Φ12mm±0.2 mm

成圈收线直径

2200

mm

终轧速度

10-12

m/s

台车式热风循环铝合金时效退火炉

MF0011

功率

680

KW

额定功率

600

KW

主体工程

铜芯

拉丝

14头铜中小拉连续退火机

MF0012

出线直径

-

mm

14×Φ0.20mm-0.52mm

7×Φ0.40mm-0.90mm

进线直径

-

mm

7×Φ2.6/14×Φ1.8mm优质裸铜线

线延伸率

25-8

%

机械速度

180

m/s

尺寸

27500-7000-4000

mm

功率

0.2

MW

17模中拉带连续退火生产线

MF0013

进线直径

3

mm

尺寸

9435-4400-3400

mm

总装机容量

256

KVA

机械延伸率

-

%

定径模18.6%/其它为25%

压力

0.6-0.7

MPa

机械速度

1800

m/min

17模中拉带连续退火生产线

MF0014

机械延伸率

-

%

定径模18.6%/其它为25%

总装机容量

256

KVA

进线直径

3

mm

尺寸

9435-4400-3400

mm

压力

0.6-0.7

MPa

机械速度

1800

m/min

双头连续退火铜大拉机

MF0015

成品线径

1.6-3.6

mm

拉丝速度

1500

m/min

供线线材尺

8

mm

主体工程

铜芯、铝芯

绝缘挤塑

挤塑机（串挤）

MF0026

进线直径

3.8-30.0

mm

气源

0.4-0.6

MPa

完成外径

5-38

mm

螺杆直径

90-70

mm

生产线速度

100

m/min

螺杆转速

65-100

r/min

机械中心高度

1000

mm

挤塑机（串挤）

MF0027

螺杆直径

90-70

mm

完成外径

5-38

mm

机械中心高度

1000

mm

气源

0.4-0.6

MPa

螺杆转速

65-100

r/min

进线直径

3.8-30.0

mm

生产线速度

100

m/min

挤塑机（串挤）

MF0028

机械中心高度

1000

mm

最大牵引力

2000

kg

生产线速度

100

m/min

完成外径

5-38

mm

螺杆直径

90-70

mm

进线直径

6-50

mm

水槽长度

30

m

挤塑机（串挤）

MF0029

完成外径

5-38

mm

螺杆直径

90-70

mm

进线直径

6-50

mm

水槽长度

30

m

最大牵引力

2000

kg

生产线速度

100

m/min

机械中心高度

1000

mm

绝缘挤出机

MF0016

螺杆直径

80-50

mm

生产线速度

400

m/min

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

机械中心高度

1000

mm

绝缘挤出机

MF0017

生产线速度

400

m/min

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

机械中心高度

1000

mm

螺杆直径

80-50

mm

绝缘挤出机

MF0022

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

生产线速度

400

m/min

机械中心高度

1000

mm

螺杆直径

80-50

mm

绝缘挤出机

MF0023

螺杆直径

80-50

mm

机械中心高度

1000

mm

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

生产线速度

400

m/min

绝缘挤出机

MF0024

螺杆直径

80-50

mm

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

生产线速度

400

m/min

机械中心高度

1000

mm

绝缘挤出机

MF0025

螺杆直径

80-50

mm

机械中心高度

1000

mm

生产线速度

400

m/min

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

绝缘挤塑机

MF0018

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

螺杆直径

80-50

mm

生产线速度

400

m/min

机械中心高度

1000

mm

绝缘挤塑机

MF0019

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

机械中心高度

1000

mm

生产线速度

400

m/min

螺杆直径

80-50

mm

绝缘挤塑机

MF0020

生产线速度

400

m/min

螺杆直径

80-50

mm

机械中心高度

1000

mm

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

绝缘挤塑机

MF0021

机械中心高度

1000

mm

生产线速度

400

m/min

螺杆直径

80-50

mm

适用导体线径

-

mm

Ф0.8mm—Ф5.0mm 

主体工程

铜芯

护套

护套挤出机

MF0030

螺杆转速

10-90

r/min

设计速度

6-80

m/min

护套外径

10-40

mm

缆芯直径

8-30

mm

螺杆直径

90

mm

设备中心高

1000

mm

最大挤出量

280

kg/h

护套挤出机

MF0031

设备中心高

1000

mm

螺杆直径

90

mm

设计速度

6-80

m/min

最大挤出量

280

kg/h

螺杆转速

10-90

r/min

护套外径

10-40

mm

缆芯直径

8-30

mm

护套挤出机

MF0032

设备中心高

1000

mm

螺杆直径

120

mm

护套外径

15-70

mm

设计速度

5-70

m/min

最大挤出量

420

kg/h

缆芯直径

10-60

mm

螺杆转速

10-80

r/min

护套挤出机

MF0033

设备中心高

1000

mm

护套外径

15-70

mm

螺杆直径

120

mm

最大挤出量

420

kg/h

设计速度

5-70

m/min

螺杆转速

10-80

r/min

缆芯直径

10-60

mm

护套挤出机

MF0034

最大挤出量

650

kg/h

设备中心高

1000

mm

设计速度

6-60

m/min

护套外径

30-130

mm

缆芯直径

20-120

mm

螺杆直径

150

mm

螺杆转速

70

r/min

护套挤出机

MF0035

设备中心高

1000

mm

缆芯直径

20-120

mm

螺杆直径

150

mm

螺杆转速

70

r/min

设计速度

6-60

m/min

最大挤出量

650

kg/h

护套外径

30-130

mm

主体工程

铜芯

绞线

高速绞线机

MF0048

线径

0.1-0.68

mm

绞合截面积

-

mm2

0.2-6

节距范围

9-99

mm

绞弓转速

4000

r/min

高速绞线机

MF0049

节距范围

9-99

mm

绞弓转速

4000

r/min

绞合截面积

-

mm2

0.2-6

线径

0.1-0.68

mm

管型绞线机

MF0046

设备中心高

745

mm

主电机

45

KW

牵引线速度

18-176.5

m/min

最大绞合外径

15

mm

绞体最高转速

500

r/min

牵引轮直径

1500

mm

绞合节距


36-353

mm

收线盘规格

-

mm

PN800～PN1600

管型绞线机

MF0047

收线盘规格

-

mm

PN800～PN1600

设备中心高

745

mm

牵引线速度

18-176.5

m/min

主电机

45

KW

最大绞合外径

15

mm

绞合节距


36-353

mm

牵引轮直径

1500

mm

绞体最高转速

500

r/min

框式绞线机（地轴）

MF0044

牵引轮直径

2500

mm

牵引电机功率

110

KW

框架最高转速

-

r/min

12盘                            
   
170r/min

18盘                            
   
150r/min

牵引最高线速度

8-61

m/min

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

设备中心高

1000

mm

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN1600  

最大绞合外径

35

mm

框式绞线机（地轴）

MF0045

牵引最高线速度

8-61

m/min

设备中心高

1000

mm

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

牵引电机功率

110

KW

牵引轮直径

2500

mm

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN1600  

框架最高转速

-

r/min

12盘                            
   
170r/min

18盘                            
   
150r/min

最大绞合外径

35

mm

框式绞线机（分电机）

MF0036

设备中心高

1000

mm

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

最大绞合外径

55

mm

铜线                        
  Φ1.5～Φ5mm

铝线






  Φ1.8～Φ5mm

铝合金                         Φ1.8～Φ5mm

牵引电机功率

145

KW

收线盘规格

-

mm

PN1600～PN3150 

牵引最高线速度

55

m/min

牵引轮直径

2500

mm

框架最高转速

-

r/min

 6盘(铝)192.3r/min       (铜)163.5r/min
     （无级可调）

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

30盘(铝)115.5r/min       (铜)98.2r/min       （无级可调）

框式绞线机（分电机）

MF0037

框架最高转速

-

r/min

 6盘(铝)192.3r/min       (铜)163.5r/min
     （无级可调）

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

30盘(铝)115.5r/min       (铜)98.2r/min       （无级可调）

设备中心高

1000

mm

牵引轮直径

2500

mm

牵引最高线速度

55

m/min

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

收线盘规格

-

mm

PN1600～PN3150 

最大绞合外径

55

mm

铜线                        
  Φ1.5～Φ5mm

铝线






  Φ1.8～Φ5mm

铝合金                         Φ1.8～Φ5mm

牵引电机功率

145

KW

框式绞线机（分电机）

MF0038

设备中心高

1000

mm

牵引最高线速度

55

m/min

牵引轮直径

2500

mm

最大绞合外径

45

mm

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

牵引电机功率

110

KW

框架最高转速

-

r/min

 6盘(铝)192.3r/min       (铜)163.5r/min
     （无级可调）

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

框式绞线机（分电机）

MF0039

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

最大绞合外径

45

mm

框架最高转速

-

r/min

 6盘(铝)192.3r/min       (铜)163.5r/min
     （无级可调）

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

设备中心高

1000

mm

牵引最高线速度

55

m/min

牵引轮直径

2500

mm

牵引电机功率

110

KW

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

框式绞线机（分电机）

MF0040

牵引电机功率

110

KW

设备中心高

1000

mm

牵引轮直径

2500

mm

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

框架最高转速

-

r/min

 6盘(铝)192.3r/min       (铜)163.5r/min
     （无级可调）

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

最大绞合外径

45

mm

牵引最高线速度

55

m/min

框式绞线机（分电机）

MF0041

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

设备中心高

1000

mm

牵引电机功率

110

KW

最大绞合外径

45

mm

框架最高转速

-

r/min

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

牵引轮直径

2500

mm

牵引最高线速度

55

m/min

框式绞线机（分电机）

MF0042

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

框架最高转速

-

r/min

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

设备中心高

1000

mm

最大绞合外径

45

mm

牵引轮直径

2500

mm

牵引电机功率

110

KW

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

牵引最高线速度

55

m/min

框式绞线机（分电机）

MF0043

最大绞合外径

45

mm

牵引电机功率

110

KW

牵引轮直径

2500

mm

框架最高转速

-

r/min

12盘(铝)170.1r/min       (铜)144.6r/min
     （无级可调）

18盘(铝)150.7r/min       (铜)128.4r/min      （无级可调）

24盘(铝)131.7r/min       (铜)112r/min        （无级可调）

设备中心高

1000

mm

收线盘规格

-

mm

PN1250～PN2500

中心放线盘规格

-

mm

 PN800～PN2000  

牵引最高线速度

55

m/min

主体工程

铜芯

成缆

弓型成缆机

MF0050

功率

45

KW

绞合节距


100-1300

mm

牵引线速度

175

m/min

.牵引轮直径

1500

mm

适应线径

4-50

mm2

绞弓回转速度

200

r/min

绕包头最高转速

500

r/min

分线轮直径

1350

mm

笼式成缆机

MF0055

履带牵引式盘绞成缆机

MF0053

最大牵引线速度

50

m/min

4.12放线架旋转电机              
   
15kW(交流变频电机)  

4.13非金属绕包电机





11KW(交流变频电机)

4.14牵引电机






45KW(交流变频电机)

绞体旋转电机                    
45kW(交流变频电机)    

成缆外径

25-100

mm

设备总长

52

m

非金属带绕包头最高转速

500

r/min

最大牵引力

5000

kg

成缆节距

200-5000

mm

盘绞体、放线架最高转速

33

r/min

履带牵引式盘绞成缆机

MF0054

非金属带绕包头最高转速

500

r/min

4.12放线架旋转电机              
   
15kW(交流变频电机)  

4.13非金属绕包电机





11KW(交流变频电机)

4.14牵引电机






45KW(交流变频电机)

绞体旋转电机                    
45kW(交流变频电机)    

成缆节距

200-5000

mm

盘绞体、放线架最高转速

33

r/min

设备总长

52

m

成缆外径

25-100

mm

最大牵引力

5000

kg

最大牵引线速度

50

m/min

摇篮型成缆机

MF0051

成缆节距

149-4066

mm

功率

30

KW

设备中心高

1000

mm

钢包头转速范围

127-327

r/min

成缆最大直径 

65

mm

笼外收线盘规格

-

mm

PN2500

笼内放线盘规格

-

mm

PN1000

摇篮型成缆机

MF0052

笼外收线盘规格

-

mm

PN2500

设备中心高

1000

mm

笼内放线盘规格

-

mm

PN1000

成缆节距

149-4066

mm

钢包头转速范围

127-327

r/min

功率

30

KW

成缆最大直径 

65

mm

主体工程

铜芯

铠装

钢带铠装机（分电机）

MF0058

牵引线速度

25

m/min

铠装电机

15

KW

钢带头转速

145-324

r/min

功率

15

KW

最大缆芯直径

100

mm

绕包电机

7.5

KW

半切式绕包转速

190-420

r/min

设备中心高

1000

mm

钢带铠装节距

22-179

mm

最大牵引力

2000

kg

钢带铠装机（分电机）

MF0059

最大牵引力

2000

kg

设备中心高

1000

mm

功率

15

KW

钢带铠装节距

22-179

mm

牵引线速度

25

m/min

最大缆芯直径

100

mm

钢带头转速

145-324

r/min

绕包电机

7.5

KW

铠装电机

15

KW

半切式绕包转速

190-420

r/min

钢丝铠装机

MF0060

纸包头转速范围

146-376

r/min

设备中心高

1000

mm

纸包节距范围

13-244

mm

牵引线速度范围

4.936-35.595

m/min

绞线节距范围

60-1047

mm

绞笼转速范围

34-81

r/min

功率

75

KW

瓦楞连锁铠装机

MF0056

主机转速

800

r/min

放线盘规格

-

mm

PN1600-2500

牵引线速度范围

11.2

m/min

设备中心高

1000

mm

其他铠装带宽度

-

mm

9.5、12.7、19和25.4mm

铠装带厚度

-

mm

2.2（铝镁合金带）：         0. 5～1.0mm   

     （镀锌钢带、不锈钢带）：         0. 3～0.5mm

收线盘规格

-

mm

PN1600-2500

牵引电机

1.5

KW

铠装节距

6-16

mm

铠装芯线直径

8-125

mm

功率

30

KW

瓦楞连锁铠装机

MF0057

牵引线速度范围

6

m/min

收线盘规格

-

mm

PN800-1600

铠装带厚度

0.2-1

mm

设备中心高

1000

mm

牵引电机

1.5

KW

铠装节距

6-8

mm

铠装芯线直径

6-50

mm

放线盘规格

-

mm

PN800-1600

其他铠装带宽度

-

mm

9.5、12.7

主机转速

1000

r/min

功率

15

KW

主体工程

铜芯

成圈

全自动成圈包膜机

MF0061

适用产品线径

5-20

mm

设计线速度

120

m/min

全自动成圈包膜机

MF0062

设计线速度

200

m/min

适用产品线径

1.5-6

mm2

全自动成圈包膜机

MF0063

设计线速度

200

m/min

适用产品线径

1.5-6

mm2

主体工程

铜芯

绕包

立式绕包机

MF0064

成品外径范围

1-6

mm

生产线速度

0-35

m/min

适用包带厚度

0.035-0.3

mm

包带节距

5-18

mm

适用线径

0.5-6.0

mm

包带转速

1600

r/min

适用包带宽度

5-15

mm

立式绕包机

MF0065

包带转速

1600

r/min

适用线径

0.5-6.0

mm

适用包带宽度

5-15

mm

生产线速度

0-35

m/min

包带节距

5-18

mm

成品外径范围

1-6

mm

适用包带厚度

0.035-0.3

mm

立式绕包机

MF0066

生产线速度

0-35

m/min

成品外径范围

1-6

mm

包带节距

5-18

mm

适用线径

0.5-6.0

mm

适用包带宽度

5-15

mm

适用包带厚度

0.035-0.3

mm

包带转速

1600

r/min

立式绕包机

MF0067

适用线径

0.5-6.0

mm

包带转速

1600

r/min

适用包带厚度

0.035-0.3

mm

成品外径范围

1-6

mm

适用包带宽度

5-15

mm

包带节距

5-18

mm

生产线速度

0-35

m/min

立式绕包机

MF0068

生产线速度

0-35

m/min

适用包带宽度

5-15

mm

包带转速

1600

r/min

适用线径

0.5-6.0

mm

适用包带厚度

0.035-0.3

mm

成品外径范围

1-6

mm

包带节距

5-18

mm

立式绕包机

MF0069

生产线速度

0-35

m/min

包带节距

5-18

mm

包带转速

1600

r/min

适用包带厚度

0.035-0.3

mm

成品外径范围

1-6

mm

适用线径

0.5-6.0

mm

适用包带宽度

5-15

mm

双头卧式绕包机

MF0072

绕包带宽度

8-35

mm

绕包头转速

0-1000

r/min

生产线中心高

1

m

绕包节距

4-30

mm

进线直径

6-25

mm

双头卧式绕包机

MF0073

生产线中心高

1

m

绕包节距

4-30

mm

绕包头转速

0-1000

r/min

绕包带宽度

8-35

mm

进线直径

6-25

mm

卧式绕包机

MF0070

收放线盘直径

630-1600

mm

进线直径

3.5-10.0

mm

绕包节距

6-40

mm

绕包带宽度

8-30

mm

绕包头转速

0-1000

r/min

生产线速度

0-30

m/min

生产线中心高

1

m

卧式绕包机

MF0071

收放线盘直径

630-1600

mm

绕包头转速

0-1000

r/min

绕包带宽度

8-30

mm

生产线中心高

1

m

生产线速度

0-30

m/min

绕包节距

6-40

mm

进线直径

3.5-10.0

mm

主体工程

铜芯

编制屏蔽

编织机

MF0074

转速

60

r/min

编织锭数

24

锭

断丝停机时间

1.5

s

单丝线径（mm）及支数

0.2-0.4

mm

功率

5.5

KW

编织外径

45

mm

编织机

MF0075

单丝线径（mm）及支数

0.2-0.4

mm

功率

5.5

KW

编织外径

45

mm

断丝停机时间

1.5

s

转速

60

r/min

编织锭数

24

锭

编织机

MF0076

功率

5.5

KW

编织外径

45

mm

编织锭数

24

锭

转速

60

r/min

断丝停机时间

1.5

s

单丝线径（mm）及支数

0.2-0.4

mm

编织机

MF0077

编织外径

45

mm

编织锭数

24

锭

转速

60

r/min

功率

5.5

KW

断丝停机时间

1.5

s

单丝线径（mm）及支数

0.2-0.4

mm

并丝机

MF0078

并丝根数

1-10

个

主轴转速

0-280

r/min

功率

0.4

KW

收线轴数

2

个

并丝线径范围

0.08-0.2

mm

并丝机

MF0079

主轴转速

0-280

r/min

并丝根数

1-10

个

并丝线径范围

0.08-0.2

mm

功率

0.4

KW

收线轴数

2

个

卧式铜带屏蔽机

MF0080

绕包带厚度

0.02-0.3

mm

生产线中心高

1

m

绕包带宽度

8-30

mm

绕包头转速

0-60

r/min

绕包节距

6-40

mm

成品外径范围

4.5-16.0

mm

进线直径

4-15

mm

生产线速度

0-25

m/min

卧式铜带屏蔽机

MF0081

生产线中心高

1

m

绕包带厚度

0.02-0.3

mm

进线直径

4-15

mm

生产线速度

0-25

m/min

绕包节距

6-40

mm

绕包带宽度

8-30

mm

绕包头转速

0-60

r/min

成品外径范围

4.5-16.0

mm

主体工程

铜芯

火花试验

火花复绕机

MF0082

适用于线径

2-10

mm

生产线速度

10-250

m/min

计米轮周长

500

mm

火花复绕机

MF0083

生产线速度

10-250

m/min

适用于线径

2-10

mm

计米轮周长

500

mm

火花复绕机

MF0084

计米轮周长

500

mm

生产线速度

10-250

m/min

适用于线径

2-10

mm

火花复绕机

MF0085

计米轮周长

500

mm

生产线速度

10-250

m/min

适用于线径

2-10

mm

火花复绕机

MF0086

适用于线径

2-10

mm

生产线速度

10-250

m/min

火花复绕机

MF0087

适用于线径

5-60

mm

生产线速度

120

m/min

载重

10

t

火花复绕机

MF0088

适用于线径

5-60

mm

载重

10

t

生产线速度

120

m/min

主体工程

铝芯

拉丝

铝合金大拉机（分电机）

MF0089

双盘收线电机

-

KW

2×30kW(交流变频电机)

进线直径

9.5

mm

进杆抗拉强度

230

MPa

拉丝电机

-

KW

8×45kw(交流变频电机)

1×90kw(交流变频电机)

拉丝鼓轮直径

450

mm

储线器储线长度

6

m

出线直径

3.2-5.0

mm

铝合金大拉机（分电机）

MF0090

进线直径

9.5

mm

拉丝鼓轮直径

450

mm

出线直径

3.2-5.0

mm

储线器储线长度

6

m

双盘收线电机

-

KW

2×30kW(交流变频电机)

进杆抗拉强度

230

MPa

拉丝电机

-

KW

8×45kw(交流变频电机)

1×90kw(交流变频电机)

铝合金大拉机（分电机）

MF0091

出线直径

3.6-5.0

mm

进杆抗拉强度

300

MPa

单盘收线电机

-

KW

1×45kW(交流变频电机)

进线直径

9.5

mm

拉丝鼓轮直径

560

mm

拉丝电机

-

KW

10×45kw(交流变频电机)

1×90kw(交流变频电机)

储线器储线长度

6

m

铝合金大拉机（分电机）

MF0092

双盘收线电机

-

KW

2×30kW(交流变频电机)

出线直径

2.9-5.0

mm

拉丝鼓轮直径

450

mm

进杆抗拉强度

230

MPa

拉丝电机

-

KW

10×45kw(交流变频电机)

1×90kw(交流变频电机)

储线器储线长度

6

m

进线直径

9.5

mm

铝合金大拉机（分电机）

MF0093

进线直径

9.5

mm

储线器储线长度

6

m

拉丝电机

-

KW

10×45kw(交流变频电机)

1×90kw(交流变频电机)

双盘收线电机

-

KW

2×30kW(交流变频电机)

拉丝鼓轮直径

450

mm

进杆抗拉强度

230

MPa

出线直径

2.9-5.0

mm

双头（分电机）铝大拉机（含双桶落线机）

MF0094

功率

605

KW

生产速度

1500

m/min

成品线径

1.6-5.0

mm

拉丝眼模

22

个

供线线材尺

9.5-12.0

mm

主体工程

铜芯

蒸汽交联

全自动蒸汽交联炉装置

MF0095

通蒸汽时间

3-4

h

停汽保温时间

1-2

h

室内温度

100

℃

面积

8.5-30.0

m2

压力

0.7

MPa

功率

72

KW

尺寸

5700-2300-2500

mm

全自动蒸汽交联炉装置

MF0096

功率

72

KW

面积

8.5-30.0

m2

室内温度

100

℃

尺寸

5700-2300-2500

mm

通蒸汽时间

3-4

h

停汽保温时间

1-2

h

压力

0.7

MPa

全自动蒸汽交联炉装置

MF0097

尺寸

5700-2300-2500

mm

功率

72

KW

通蒸汽时间

3-4

h

压力

0.7

MPa

面积

8.5-30.0

m2

室内温度

100

℃

停汽保温时间

1-2

h

全自动蒸汽交联炉装置

MF0098

停汽保温时间

1-2

h

室内温度

100

℃

通蒸汽时间

3-4

h

面积

8.5-30.0

m2

功率

72

KW

尺寸

5700-2300-2500

mm

压力

0.7

MPa

全自动蒸汽交联炉装置

MF0099

停汽保温时间

1-2

h

面积

8.5-30.0

m2

室内温度

100

℃

尺寸

5700-2300-2500

mm

功率

72

KW

压力

0.7

MPa

通蒸汽时间

3-4

h

全自动蒸汽交联炉装置

MF0100

功率

72

KW

尺寸

5700-2300-2500

mm

面积

8.5-30.0

m2

停汽保温时间

1-2

h

通蒸汽时间

3-4

h

压力

0.7

MPa

室内温度

100

℃

全自动蒸汽交联炉装置

MF0101

停汽保温时间

1-2

h

室内温度

100

℃

功率

72

KW

通蒸汽时间

3-4

h

压力

0.7

MPa

面积

8.5-30.0

m2

尺寸

5700-2300-2500

mm

全自动蒸汽交联炉装置

MF0102

压力

0.7

MPa

尺寸

5700-2300-2500

mm

面积

8.5-30.0

m2

通蒸汽时间

3-4

h

室内温度

100

℃

功率

72

KW

停汽保温时间

1-2

h

3

辅助工程

废气处理

除尘

布袋除尘器

MF0103

设施处理能力

70000

m3/h

集尘机机体承压

6000-8000

Pa

辅助工程

氮气制备系统

/

氮气罐

MF0104

容积

2.0

m3

压力

1.05

MPa

氮气罐

MF0105

压力

1.05

MPa

容积

2.0

m3

氮气罐

MF0106

压力

0.84

MPa

容积

1.5

m3

辅助工程

高盐清净下水

循环冷却

冷却塔

MF0107

总处理水量

1000

m3/h

出塔水温

30

℃

冷却塔

MF0108

总处理水量

1000

m3/h

出塔水温

30

℃

冷却塔

MF0109

总处理水量

1000

m3/h

出塔水温

30

℃

冷却塔

MF0110

出塔水温

30

℃

总处理水量

1000

m3/h

冷却塔

MF0111

总处理水量

150

m3/h

出塔水温

30

℃

冷却塔

MF0112

总处理水量

100

m3/h

出塔水温

30

℃

辅助工程

废水处理

过滤沉淀

化粪池

MF0113

容积

30

m3

化粪池

MF0114

容积

30

m3

辅助工程

供暖系统

/

供暖锅炉

MF0115

额定功率

5.6

MW

8t/h

供暖锅炉

MF0116

额定功率

5.6

MW

8t/h




（二）主要原辅材料及燃料

表17 主要原辅材料及燃料信息表 

	序号
	种类（1）
	名称（2）
	年最大使用量
	计量单位（3）
	硫元素占比(%)
	有毒有害成分及占比（4）
	其他信息

	原料及辅料

	1

辅料

PE护套料

4000

t/a

/

/

2

辅料

PE绝缘料

2000

t/a

/

/

3

辅料

PP填充料

1150

t/a

/

/

4

辅料

PVC护套料

2000

t/a

/

/

5

辅料

PVC绝缘料

2000

t/a

/

/

6

辅料

PVC阻燃护套料

2500

t/a

/

/

7

辅料

XLPE交联绝缘料

2000

t/a

/

/

8

辅料

氮气

80000

m3

/

/

9

辅料

镀锌钢带

4600

t/a

/

/

10

辅料

镀锌钢丝

3000

t/a

/

/

11

辅料

拉丝油

50

t/a

/

/

12

辅料

乳化液

15

t/a

/

/

13

辅料

润滑油

2

t/a

/

/

14

原料

铝合金液

8

万t/a

/

/

15

原料

铜杆

5

万t/a

/

/



	燃料

	序号
	燃料名称
	灰分(%)
	硫分(%)
	挥发分(%)
	热值(MJ/kg、
MJ/m³)
	年最大使用量（万t/a、万m³/a）
	其他信息

	1

天然气

/

/

/

34.1528

572.25

保温炉年使用量122.55万m3、供暖锅炉年使用量450万m3.




（三）产排污节点、污染物及污染治理设施

表18  废气产排污节点、污染物及污染治理设施信息表 

	序号
	产污设施编号
	产污设施名称（1）
	对应产污环节名称（2）
	污染物种类（3）
	排放形式（4）
	污染防治设施
	有组织排放口编号（6）
	有组织排放口名称
	排放口设置是否符合要求（7）
	排放口类型
	其他信息

	
	
	
	
	
	
	污染防治设施编号
	污染防治设施名称（5）
	污染防治设施工艺
	是否为可行技术
	污染防治设施其他信息
	
	
	
	
	

	1

MF0008

固定炉+倾动炉

精炼

二氧化硫,氮氧化物,颗粒物

有组织

TA001

除尘系统

袋式除尘器

是

DA001

除尘器排放口

是

主要排放口

2

MF0010

固定炉

精炼

二氧化硫,氮氧化物,颗粒物

有组织

TA001

除尘系统

袋式除尘器

是

DA001

除尘器排放口

是

主要排放口

3

MF0007

铝合金杆连铸连轧生产线

连铸连轧

颗粒物

有组织

TA001

除尘系统

袋式除尘器

是

DA001

除尘器排放口

是

主要排放口

4

MF0009

普铝及铝合金杆连铸连轧生产线

连铸连轧

颗粒物

有组织

TA001

除尘系统

袋式除尘器

是

DA001

除尘器排放口

是

主要排放口

5

MF0011

台车式热风循环铝合金时效退火炉

连铸连轧

颗粒物

有组织

TA001

除尘系统

袋式除尘器

是

DA001

除尘器排放口

是

主要排放口

6

MF0030

护套挤出机

护套

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

7

MF0031

护套挤出机

护套

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

8

MF0032

护套挤出机

护套

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

9

MF0033

护套挤出机

护套

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

10

MF0034

护套挤出机

护套

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

11

MF0016

绝缘挤出机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

12

MF0017

绝缘挤出机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

13

MF0018

绝缘挤塑机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

14

MF0019

绝缘挤塑机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

15

MF0020

绝缘挤塑机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

16

MF0021

绝缘挤塑机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

17

MF0022

绝缘挤出机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

18

MF0023

绝缘挤出机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

19

MF0024

绝缘挤出机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

20

MF0025

绝缘挤出机

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

21

MF0026

挤塑机（串挤）

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

22

MF0027

挤塑机（串挤）

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

23

MF0028

挤塑机（串挤）

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

24

MF0029

挤塑机（串挤）

绝缘挤塑

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

25

MF0035

护套挤出机

护套

挥发性有机物,氯化氢

有组织

TA002

有机废气收集治理系统

活性炭吸附

是

DA002

有机废气排放口

是

一般排放口

26

MF0115

供暖锅炉

燃烧加热

二氧化硫,氮氧化物,颗粒物,林格曼黑度

有组织

DA003

锅炉烟囱1#

是

主要排放口

低氮燃烧技术

27

MF0116

供暖锅炉

燃烧加热

二氧化硫,氮氧化物,颗粒物,林格曼黑度

有组织

DA004

锅炉烟囱2#

是

主要排放口

低氮燃烧技术




表19  废水类别、污染物及污染治理设施信息表
	序号
	废水类别（1）
	污染物种类（2）
	污染防治设施
	排放去向
	排放方式
	排放规律（4）
	排放口编号（6）
	排放口名称
	排放口设置是否符合要求（7）
	排放口类型
	其他信息

	
	
	
	污染防治设施编号
	污染防治设施名称（5）
	污染防治设施工艺
	是否为可行技术
	污染防治设施其他信息
	
	
	
	
	
	
	
	

	1

循环冷却水

浑浊度,总硬度

不外排

无

2

生活污水

悬浮物,化学需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,五日生化需氧量

TW001

化粪池

沉淀

是

工业废水集中处理厂

间接排放

间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放

DW001

废水排放口1#

是

一般排放口-总排口

3

生活污水

化学需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,悬浮物,五日生化需氧量

TW002

化粪池

沉淀

是

工业废水集中处理厂

间接排放

间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放

DW002

废水排放口2#

是

一般排放口-总排口

4

初期雨水

化学需氧量,氨氮（NH3-N）,pH值,悬浮物,五日生化需氧量

TW002

化粪池

沉淀

是

工业废水集中处理厂

间接排放

间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放

DW002

废水排放口2#

是

一般排放口-总排口




（四）排污权使用和交易信息

	/


注：如发生排污权交易，需要载明；如果未发生交易，无需载明。
十、补充登记信息

其他需要说明的信息
	


十一、附图和附件
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图1 生产工艺流程图
[image: image6.png]



图2  生产厂区总平面布置图
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图3  监测点位示意图

排污许可编码对照表
1 生产设施编码对照表
	生产设施许可编号

	生产设施企业内部编号

	生产设施名称

	主要生产单元名称

	主要工艺名称


	MF0001

	CC001

	原料库房

	储存系统

	/


	MF0002

	CC002

	成品库房

	储存系统

	/


	MF0003

	CC003

	危废库房

	储存系统

	/


	MF0004

	CC004

	固废库房

	储存系统

	/


	MF0005

	YF001

	研发中心

	研发系统

	/


	MF0006

	YF002

	燃烧实验室

	研发系统

	/


	MF0007

	AL-332-01

	铝合金杆连铸连轧生产线

	连铸连轧生产线

	连铸连轧


	MF0008

	AL-332-01-01

	固定炉+倾动炉

	连铸连轧生产线

	连铸连轧


	MF0009

	AL-332-02

	普铝及铝合金杆连铸连轧生产线

	连铸连轧生产线

	连铸连轧


	MF0010

	AL-332-02-01

	固定炉

	连铸连轧生产线

	连铸连轧


	MF0011

	AL-881-01

	台车式热风循环铝合金时效退火炉

	连铸连轧生产线

	连铸连轧


	MF0012

	CU-441-01

	14头铜中小拉连续退火机

	铜芯

	拉丝


	MF0013

	CU-441-02

	17模中拉带连续退火生产线

	铜芯

	拉丝


	MF0014

	CU-441-03

	17模中拉带连续退火生产线

	铜芯

	拉丝


	MF0015

	CU-441-10

	双头连续退火铜大拉机

	铜芯

	拉丝


	MF0016

	CU-442-01

	绝缘挤出机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0017

	CU-442-02

	绝缘挤出机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0018

	CU-442-03

	绝缘挤塑机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0019

	CU-442-04

	绝缘挤塑机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0020

	CU-442-05

	绝缘挤塑机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0021

	CU-442-06

	绝缘挤塑机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0022

	CU-442-07

	绝缘挤出机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0023

	CU-442-08

	绝缘挤出机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0024

	CU-442-09

	绝缘挤出机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0025

	CU-442-10

	绝缘挤出机

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0026

	CU-442-11

	挤塑机（串挤）

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0027

	CU-442-12

	挤塑机（串挤）

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0028

	CU-442-13

	挤塑机（串挤）

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0029

	CU-442-14

	挤塑机（串挤）

	铜芯、铝芯

	绝缘挤塑


	MF0030

	CU-442-15

	护套挤出机

	铜芯

	护套


	MF0031

	CU-442-16

	护套挤出机

	铜芯

	护套


	MF0032

	CU-442-17

	护套挤出机

	铜芯

	护套


	MF0033

	CU-442-18

	护套挤出机

	铜芯

	护套


	MF0034

	CU-442-19

	护套挤出机

	铜芯

	护套


	MF0035

	CU-442-20

	护套挤出机

	铜芯

	护套


	MF0036

	CU-443-01

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0037

	CU-443-02

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0038

	CU-443-03

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0039

	CU-443-04

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0040

	CU-443-05

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0041

	CU-443-06

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0042

	CU-443-07

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0043

	CU-443-08

	框式绞线机（分电机）

	铜芯

	绞线


	MF0044

	CU-443-09

	框式绞线机（地轴）

	铜芯

	绞线


	MF0045

	CU-443-10

	框式绞线机（地轴）

	铜芯

	绞线


	MF0046

	CU-443-11

	管型绞线机

	铜芯

	绞线


	MF0047

	CU-443-12

	管型绞线机

	铜芯

	绞线


	MF0048

	CU-443-15

	高速绞线机

	铜芯

	绞线


	MF0049

	CU-443-16

	高速绞线机

	铜芯

	绞线


	MF0050

	CU-444-01

	弓型成缆机

	铜芯

	成缆


	MF0051

	CU-444-02

	摇篮型成缆机

	铜芯

	成缆


	MF0052

	CU-444-03

	摇篮型成缆机

	铜芯

	成缆


	MF0053

	CU-444-06

	履带牵引式盘绞成缆机

	铜芯

	成缆


	MF0054

	CU-444-07

	履带牵引式盘绞成缆机

	铜芯

	成缆


	MF0055

	CU-444-10

	笼式成缆机

	铜芯

	成缆


	MF0056

	CU-445-01

	瓦楞连锁铠装机

	铜芯

	铠装


	MF0057

	CU-445-02

	瓦楞连锁铠装机

	铜芯

	铠装


	MF0058

	CU-445-03

	钢带铠装机（分电机）

	铜芯

	铠装


	MF0059

	CU-445-04

	钢带铠装机（分电机）

	铜芯

	铠装


	MF0060

	CU-445-05

	钢丝铠装机

	铜芯

	铠装


	MF0061

	CU-445-06

	全自动成圈包膜机

	铜芯

	成圈


	MF0062

	CU-445-07

	全自动成圈包膜机

	铜芯

	成圈


	MF0063

	CU-445-08

	全自动成圈包膜机

	铜芯

	成圈


	MF0064

	CU-445-09

	立式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0065

	CU-445-10

	立式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0066

	CU-445-11

	立式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0067

	CU-445-12

	立式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0068

	CU-445-13

	立式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0069

	CU-445-14

	立式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0070

	CU-445-15

	卧式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0071

	CU-445-16

	卧式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0072

	CU-445-17

	双头卧式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0073

	CU-445-18

	双头卧式绕包机

	铜芯

	绕包


	MF0074

	CU-445-19

	编织机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0075

	CU-445-20

	编织机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0076

	CU-445-21

	编织机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0077

	CU-445-22

	编织机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0078

	CU-445-23

	并丝机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0079

	CU-445-24

	并丝机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0080

	CU-445-25

	卧式铜带屏蔽机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0081

	CU-445-26

	卧式铜带屏蔽机

	铜芯

	编制屏蔽


	MF0082

	CU-446-01

	火花复绕机

	铜芯

	火花试验


	MF0083

	CU-446-02

	火花复绕机

	铜芯

	火花试验


	MF0084

	CU-446-03

	火花复绕机

	铜芯

	火花试验


	MF0085

	CU-446-04

	火花复绕机

	铜芯

	火花试验


	MF0086

	CU-446-05

	火花复绕机

	铜芯

	火花试验


	MF0087

	CU-446-06

	火花复绕机

	铜芯

	火花试验


	MF0088

	CU-446-07

	火花复绕机

	铜芯

	火花试验


	MF0089

	AL-441-04

	铝合金大拉机（分电机）

	铝芯

	拉丝


	MF0090

	AL-441-05

	铝合金大拉机（分电机）

	铝芯

	拉丝


	MF0091

	AL-441-06

	铝合金大拉机（分电机）

	铝芯

	拉丝


	MF0092

	AL-441-07

	铝合金大拉机（分电机）

	铝芯

	拉丝


	MF0093

	AL-441-08

	铝合金大拉机（分电机）

	铝芯

	拉丝


	MF0094

	AL-441-09

	双头（分电机）铝大拉机（含双桶落线机）

	铝芯

	拉丝


	MF0095

	CU-884-01

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0096

	CU-884-02

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0097

	CU-884-03

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0098

	CU-884-04

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0099

	CU-884-05

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0100

	CU-884-06

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0101

	CU-884-07

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0102

	CU-884-08

	全自动蒸汽交联炉装置

	铜芯

	蒸汽交联


	MF0103

	TA003

	布袋除尘器

	废气处理

	除尘


	MF0104

	ZD-660-06-01

	氮气罐

	氮气制备系统

	/


	MF0105

	ZD-660-06-02

	氮气罐

	氮气制备系统

	/


	MF0106

	ZD-660-06-03

	氮气罐

	氮气制备系统

	/


	MF0107

	LQ-550-01

	冷却塔

	高盐清净下水

	循环冷却


	MF0108

	LQ-550-02

	冷却塔

	高盐清净下水

	循环冷却


	MF0109

	LQ-550-03

	冷却塔

	高盐清净下水

	循环冷却


	MF0110

	LQ-550-04

	冷却塔

	高盐清净下水

	循环冷却


	MF0111

	LQ-550-05

	冷却塔

	高盐清净下水

	循环冷却


	MF0112

	LQ-550-06

	冷却塔

	高盐清净下水

	循环冷却


	MF0113

	HFC001

	化粪池

	废水处理

	过滤沉淀


	MF0114

	HFC002

	化粪池

	废水处理

	过滤沉淀


	MF0115

	GL001

	供暖锅炉

	供暖系统

	/


	MF0116

	GL002

	供暖锅炉

	供暖系统

	/



	


1.1锅炉编码对照表
	锅炉许可编号

	锅炉企业内部编号


	MF0115

	GL001


	MF0116

	GL002



	


2.1 废气污染治理设施编码对照表
	污染治理设施许可编号

	污染治理设施企业内部编号

	污染治理设施名称

	污染治理设施工艺


	TA001

	TA001

	除尘系统

	袋式除尘器


	TA002

	TA002

	有机废气收集治理系统

	活性炭吸附



	


2.2 废水污染治理设施编码对照表
	污染治理设施许可编号

	污染治理设施企业内部编号

	污染治理设施名称

	污染治理设施工艺


	TW001

	HFC001

	化粪池

	沉淀


	TW002

	HFC002

	化粪池

	沉淀



	


3.1 废气排放口编码对照表
	排放口许可编号

	排放口企业内部编号

	排放口名称

	排放口类型


	DA001

	DA003

	除尘器排放口

	主要排放口


	DA002

	DA004

	有机废气排放口

	一般排放口


	DA003

	DA001

	锅炉烟囱1#

	主要排放口


	DA004

	DA002

	锅炉烟囱2#

	主要排放口



	


3.2 废水排放口编码对照表
	排放口许可编号

	排放口企业内部编号

	排放口名称

	排放口类型


	DW001

	DW001

	废水排放口1#

	一般排放口-总排口


	DW002

	DW002

	废水排放口2#

	一般排放口-总排口



	


4无组织排放编码对照表
	无组织排放许可编号

	无组织排放企业内部编号

	产污环节
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